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Die moderne Steuerung fir

Blasformmaschinen
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lYYiControl

:

> Uberblick

IPC-Steuerung auf Basis Windows CE.NET

Funktionsunabhangige Hardware von der Fa.
Beckhoff

Steuerungs-CPU im Bedienpanel integriert

Bedienpanel mit Touchscreen

Beckhoff TwinCAT Steuerungssoftware mit
harter Echtzeit

Datensicherung auf Compact—Flash, USB-Stick
oder Server im Netzwerk

Ferndiagnose liber Netz (Internet) oder Modem
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it-quiRs,

Vorteile auf einem Blick

Echtzeitbetriebssystem neuster Generation:
Microsoft Windows CE.NET
y,
\
Keine funktionsgebundene Hardware, alle
Softwaremodule laufen auf einer CPU
y,
\
Leistungsfihiger Industrie-PC: liifterlos und ohne
rotierende Speichermedien
y,
\
Tausch der Programme liber Speicherkarte moglich
y,
\
USV-loser Betrieb, kleiner Leistungsverbrauch, geringe
Warmeentwicklung
y,
\
Unterstiitzung vieler Feldbussystem wie z.B. Profibus,
CANopen, DeviceNET, SERCOS und Lightbus
y,
\
Kleine Abmessungen sparen Einbauraum im
Schaltschrank oder Klemmenkasten
y,
\
Benutzerfreundliche einfache Bedienung
y,

Prazise
Flexibel
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Control Panel mit
Pentium M
Prozessor
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Lufter- und Festplattenloser IPC im Panel integriert
Leistungsfahiger Pentium Prozessor

100MBit fiir EtherCAT Feldbus fiir die 1/0 Anbindung

Max. 100m Abstand zwischen zwei 1/0 Stationen

USB-Schnittstellen (z.B. fiir USB-Stick, Zusatztastatur, ...)

Netzwerkschnittstellen: 1GBit fiir Serveranbindung
Modemschnittstelle (RS232)

Prazise
Flexibel
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Bedienpanel

HM-EERE B E N L -auils
- + > » -

15.01.2007 19:19:18

Shift arl

10,000] | Ausstofivolumen
m Position Dasenverschiud

Testposition

. [Jen
i Offset Grundantsil

mm tei
[ 13.16] ram Profilanteil
[ 1.70] ram Linearanteil

12 Zoll TFT Display, Auflosung 800 x 600 Pixel
Touchscreen
12 Funktionstasten fiir die Bildanwahl

Numerische Tastatur fiir die Eingabe von Sollwerten

10 SPS-Tasten mit LED fiir die Ansteuerung von Funktionen
Einbau in der Schaltschrankwand oder als Panel

Ethernet-Schnittstelle 1GBit, USB-Schnittstellen, RS232, DVI

Prazise
Flexibel
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Funktionsuibersicht

Wanddickenregelung bis zu
10 Kanale (hydraulische

Temperaturregelung fiir

Extruder und Kopf, 3- und 2 . Speicherkopfbetrieb
oder elektrische
Punktregler, Ansteuerung z.B (Ausstof3en konstant oder
selbstoptimierend, § 2.5 tiber Profil)

Schrittmotor oder

Heizstromiiberwachung R

Extruderdrehzahlsteuerung,
Synchronverstellung bei
mehr als 1 Extruder

Fiillstandsregelung und
Grundspaltregelung im
Speicherkopfbetrieb

Schlauchlangenregelung bei
kontinuierlicher Extrusion

Bewegungsregelung fiir
hydraulische Achsen z.B. :
Blasform schlieBen und
6ffnen, Blasdornbewegung,
Formtransportbewegung,
Kernzug

Wegabhangige Umschaltung
auf Druckregelung,
Lageregelung, asynchrones
SchlieBen der Form,
integriertes Scope

Wegnocken fiir z.B.
SchlieBeinheit, Blasdorn und
Formtransport

Anzeigen fiir
Massetemperatur,
Massedruck,
Extruderdrehzahl,
Extruderdrehmoment

Uberwachung von
ProzessgroRen wie z.B.

Analoge Sollwerte fiir z.B.
Blasdruck, Stutzluft,
Extruder heben und senken,
Kernzug, ...

Massetemperatur,
Massedruck, Zykluszeit, ...

Archivierung der
Einstelldaten auf Compact-
Flash, USB-Stick oder
Netzwerk Server

Maschinenablaufsteuerung Meldediagnose,
- Vorwahlen, Zeiten und Fehlermeldungen im
Zahler Gber Bildschirm Klartext mit Zeitstempel

ProzeRdatenerfassung bis
zu 120 Werte je
Maschinenzyklus lokal oder
auf Netzwerk Server,
integriertes PDE-Chart

Zugriffssteuerung tiber PIN-
Code, 3 Benutzerebenen,
Optional iiber Fingerprint

Sprachumschaltung fiir
mehrere Sprachen und
Zeichensatze

Prazise
Flexibel
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Wanddickenregelung

it-autec BlowControl 01.08.2007 11:27:13 b—(|

Profil'wDS 1 | Einstellung | Abgleich | Profimarken | Profittabelle | n.m

:Egkt P?SSS_ Zykluzzeitwvorgabe

" 1'?5_ |:| autornatischer Zyklusstart % 14min
[» a0 0E7 autamatische Messung ; --31 g4

%5 0Ez [ 20.180]: | 10.110]s .

an g1 ? 289.8|°C

75 0El— Testpozition

Al Lzoafoe [ Jer T
5 = = o
55 2.0 0,33 Grundanteil £

- = | . mm Grundantei -
45 ki __,.-—-““"" mim Profilanteil
:2 12;13_ mim Linearanteil z

& sl
an EEgE
1 [_z.50]rm
20 074 [ 1]stitewen mim
15 074
L5} 158 |-
1 1593

IU:_@) 54 mm 000 lstposition [ 2,55 | [ 450] rm ' % x |%3 > ﬁg

B [0 =0

684 T > 01.08.2007 11:24:56 Heizbandiberwachung hat angesprochen

B | 8§ [ess] 0028 |0m

= [= [87]

Kontinuierliche oder diskontinuierliche Extrusion
Wanddickenprofil mit 100 oder mit 400 Stiitzpunkten
Bis zu 10 Kanale synchron (WDS — PWDS — Mehrfachkopf)

1 Kanal AusstofRRen

Schlauchmarkierung liber einfache Eingabe von Dick- oder Diinnstellen
Testposition

Toleranziiberwachung der Istkurve, Hillkurve
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Wanddickenregelung

it-autec BlowControl 01.08.2007 11:43:40 [7|

Profil'wDS 1 | Einstellung | Abgleich | Profimarken | Profittabells | Itm
:Egkt ..... 3.72 | mm Profilanteil selektiert Zykluszeitvorgabe
|:| automatischer Zvkluzstart
=
[» wm || autamatische Messung
= [ 20.180]: | 10.110]s

s b

75 f ..... Testpozition
70 1 2.00| mm Ein

9 . | 2.00] []

E&

=] Profil
il 0,33 | mm Grundanteil (.3

Pl i = 1 LJ‘.L) 27.790|¢
45 4,00 mm Profilanteil

Wz 2s03]

40

a5 =
@ a0 4

2% J,o——r,

mm Linearanteil

mrm
Stirtzwert I

|Q3 o ﬁg

|
SIBIL Gl
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'U:_@) B3 rm ‘ = [I =) ‘ %

B |20 =08 o

684 T > 01.08.2007 11:24:56 Heizbandiberwachung hat angesprochen

B | 8§ [ess] 0028 |0m

= [ [

Einzelne Stiitzwerte oder Kurvensegmente konnen vertikal oder horizontal
verschoben werden

Das gesamte Profil kann rotiert werden.

Automatischer Zyklusstart als fiir die Inbetriebnahme
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Parameter Wanddicke

it-autec BlowControl 01.08.2007 12:01:09 [g|

Profil'wDS 1| Einstellung | Abgleich | Profimarken | Profiltabelle “:M
Betriebsart zuzatzlich eingeblendetes Profil % 1 ein

kontinuierlich Speicherkopf I 2

Werlinkungzgruppe E A
0 Kanal freigegeben Ii‘ Ii‘ g 324.1|C
mm Gesamthub nicht verlinkt ﬂ_
mim Daserverschlul

=3[ 13.680]s
s Rampe Position Disenverschlul anfahren

mm Position Speicherkopf Gberfillt FEJL' 2.645|!

s Rampe Postion Speicherkopt dberdillt anfahren tm -
SEL -l]’2?2 3
Tal b h Tal in Profil i 2
w* | Toleranzibenwachung oleranz in Profil anzeigen 42.160|

.30 | mm Toleranz mm max. negative Abweichung z B
wan Punkt - biz Punkt mm max. positive Abweichung

Stitzwert Position Dickestelle 1 Stiitzwent Position Dickestelle 2 Eu
Anzahl Stitzwerte Dickstells 2

IR

b ]

!II

Anzahl Stitzwerte Dickstelle 1

rmim Dickstelle 1 i Dickstelle 2 I

EDD{JE

mim |nkrement fir Profil shiften

alil.

627 T > 01.08.2007 12:00:52 WDS Kanal 1: Toleranziberwachung max verletzt

B 8 (ee| 0|28 O r—w

.

= [0

Parameter nur fir die angewahlte Betriebsart sichtbar

Profile kbnnen miteinander verlinkt werden, d.h. ein Profil kann auf
mehrere Kanadle umgeleitet werden

Toleranziiberwachung mit Anzeige der max. und min. Abweichung
sowie der dazugehdorigen Profilposition
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Abgleich Wanddicke

it-autec BlowControl 01.08. 2007 12:13:28 El

Profil DS 1| Einstellung | Abgleich | Profiimarken | Profittabelle | nm
Abgleich-Mode aktiv n Umln
Verstérkungsfaktor %

Wentilzollwert  Wentilistwert Istposzition

[ ooo]v [ ooo]v [ -ssov A
Wentilzolhwert mm goc

— Diazengeometrie

% T
R R O B o @ aussenkonizch O innenkonizch
-5.00 o 5,00
Endlage 1 Endlage 2 E E E S
S0.00]v 10.00] v b 1] it IR |

-10.00 |V 10,00
t@ 02725
automatischer Abgleich
Dasenstellung bei positiver Yentilspannung LJ],LJ 11,320«

Auto

Setup VfurAuto Setup oifen geschlossen z

manueller Abgleich

SET | [Delete sgr |Eu

1 Limits

|:| Istwertkurve auzblenden I i

2% Delta fir Endlagen Gbermehmen |:| Gesteuerte Sollwertausgabe

533 T > 01.08.2007 12:13:28 WDS5 Kanal 3: Wegistwert oberhalb dez definierten Fahrbereiches

(% [ [ § [ess| O [ 28 [Om|—w = (&7

®[s3

b ]

Automatischer oder manueller Abgleich des analogen Istwertgebers
(LVDT)

Erkennung der Verpolung, d.h. Soll- und Istwert haben nicht die
gleiche Richtung

Umschaltung der Disengeometrie (aussenkonisch —innenkonisch)
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it-autec BlowControl 01.08.2007 12:20:09 [7|

Profil AusstoRen | Einstellung | Abgleich | Profittabelle | “M
Punkt Ciruck
19050 i z Werzdger Auzstolien % 1/min
| = =8 [1003]+
85 | Ausstolvolumen
> [
- | Restvolumen
‘ﬁ} ;2 | Ausgest Wolumen ﬁ'
o @[]
55 Profil
-2,814 I
b ig bar Grundanteil FEJL’ -
40 bar Profilanteil t :
35 © 71.900
el - AT
j; [ 2] stiewn [ ga]oer | MEL_228200]
15
2 10
; 55l
1
99 bar 000 100,00 V Q x I%s @ ﬁg‘

Bl
2 A

533 T > 01.08.2007 12:13:28 WDS5 Kanal 3: Wegistwert oberhalb dez definierten Fahrbereiches

| f =e) I OmE| = [ [§7)

Wahlweise konstantes AusstoRen oder AusstoRen Uiber Druckprofil

Gleitende Wegsynchronisation fir den AusstolRvorgang

Filldruckvorgabe fiir den Fillvorgang
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it-autec BlowControl

mmm

Stiitzluft ein

Stitzluft ein

Stiitzluft ein

Stiitzluft ein

Profilmarke 5 gin

Profilmarke B ein

Profilmarke 7 gin

Profilmarke & ein

Profilmarke 9 ein

12| Profilmarke 10 ein

25| Profilmarke 11 ein

Profilmarke 12 ein

lYYiControl

Profilmarken Schlauch

01.08.2007 12:25:26 X
Profil DS 1| Einstellung | Abgleich  Profimarken | Profiltabelle

Stitzluft aus

Stitzluft aus

Stitzluft aus

Stitzluft aus

Profilmarke 5 aus

Profilmarke 6 aus

Profilmarke 7 aus

Profilmarke 8 aus

Profilmarke 9 aus

Profilmarke 10 aus

Profilmarke 11 aus

L L

12| Profilrmarke 12 aus

I BRI
) [zos00):
Bz zeeor7]

®[s3

627 T > 01.08.2007 12:25:19 WDS5 Kanal 1: Toleranzuhemachung max verletzt

b ]

B | M

n

§ |=mw

= [= 183

Bis zu 12 Profilmarken auf der Schlauchlange

Ein- und Ausschaltpunkte separat einstellbar

Schaltpunkte auch Gber den Zyklus hinaus moglich (z.B. von Punkt 80
bis Punkt 20)
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Extruderdrehzahlkorrektur

it-autec BlowControl 01.08.2007 12:32:33 b—(

Extruderdrehzahl|  Extruderdrehzahlkorrekiur | Grundspaltregelung | nm
Schlauchlangenregelung ein '{% 1/min
0 Wwids start Q Fotozelle ﬁ Stellimpuls ausgeben 5 A

| 37.700|s|  0.000]s WDS Start bis Fotozelle erreicht = ? =
Faktor Extruderdrehzahbkerstellung ﬁ_
s maximaler Stellimpuls E -

.
3 Toleranz (keine Yerstellung bei Unterschreituna) LJ‘LJ
3 Abweichung von Sollwert z

1 Toleranz (keine Yerstellung bei Uberschreitung, Fehlmessung)
0,000z Dauer Verstellimpuls

Die Abweichung von der Sollzeit ist innerhalb der eingestellten Toleranz

* Drehzahl verringern ﬁ Drehzahl erhihen

627 T > 01.08.2007 12:25:19 WDS Kanal 1: Toleranziberwachung max verletzt

(2] |8 exe|0] |88 [Ommirw mr 87

Korrektur der Extruderdrehzahl iber Signal Fotozelle im
kontinuierlichen Betrieb

Fillstandsregelung des Speicherkopfes im diskontinuierlichen Betrieb

Regelung der Schlauchldange mittels Fotozelle und
Grundspaltverstellung im Speicherkopfbetrieb
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Al WControl it-qutec

it-autec BlowControl 01.08.2007 13:48:19 X

Ubersicht Temperaturen | Koptheizung I Extruderheizung I SChal‘ruhrl Heizleia‘ruﬂgl Itm
<[z
ﬂ_____ har
o [ zas)c
- E-
i 4190 - S
| 190§ |
s - EEm
195
12 194
195
4 199§
200 J= |-
192
3 @
§ o> [a3 @[5
23 B2 ke
(] U]

627 T > 01.08.2007 12:25:19 WDS Kanal 1: Toleranziberwachung max verletzt

1 | § |ome | I0 | 28 |Om|rw m €17

Qs E‘ A ‘

Ubersichtsseite der Temperaturzonen mit Bedienung
der Solltemperatur und Anzeige von:

Zonennummer

Betriebszustand (heizen, kiihlen oder aus)

Isttemperatur

Uberwachung Thermoelement

Betriebsart (Regler- oder Handbetrieb)
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it-autec BlowControl - 63%  P: 38993920 V: 14483456 GC: 3889836

Setup lcons

\Eﬂ{i;’j % -m I 1/min
T sy A
[ 5 4 3 2 1 m
—‘M—‘ b

T EE
T[]
1T 1C 1L JC 1C JC_ 1 |[®&[oao:
() [2azmn)«
WE[2s0523]

| N ‘ it-autec BlowControl - 61%  P: 40947712 V. 15597568 GC: 3563056 01.08.2007 13:53:09 &

m Kopfheizung | Extruderheizung | Schaltuhr | Heizleistung [ Setup| Setup lcons 44 “
1] 10 ] [bﬁj D x fd Eﬁtj Eﬁ.ﬁ [D}Eﬂi Dhﬂﬂ@l‘i % wmm
1 [ ]88 O o) O O © |8 sl
[ ] ] | ] ] ] [ | [ - - = .
Pt Koot Fi ) Koot P xEn FuaBlvExs G| (P e e O O [
627é> 01.08.2007 12:;152:19 WDS Kanal 1t]T|]n|eranz;he.ma- 3 [_prmxi o) O @] O ? [[2sa3]c
B
: = T ¢ e o o i
5 [Py C C O O g-m
o [lmootd s ® % o & pgEm
r o s e o o [biEEem
: © C C O O
5]
53
= | i
627 T > 01.08.2007 12:25:19 WDS Kanal 1: Toleranziberwachung max verletzt T

KN m Fg A

[ 6 Jass

O] [ [6

Konfiguration der Ubersichtsseite der Temperaturzonen

Freie Wahl der Positionierung von Sinnbildern fiir Extruder und Schlauchkopf

Die Ubersichtsbilder sind als Bitmap-Dateien auf dem Compact-Flash hinterlegt

(@)l ACI Iy ZETIINCllols M Henri Dunant Str. 57, 51107 Koln, http://www.it-autec.com, Email: info@it-autec.com



http://www.it-autec.com/
http://www.it-autec.com/
http://www.it-autec.com/

Al WControl it-qutec

it-autec BlowControl 01.08.2007 14:00:21 X

Ubsrsicht Temperaturen | Kopfheizung ~ Extruderheizung | Schaltunr | Heizleistung | It.m

% 1/min

ﬂ_:: bar
[ n2)c

L8 o]

= 1000
| & [zam):
W= 290660]

}ﬂ
3

RER
12:25:19 'WDS Kanal 1: Toleranziberwachung max verletzt E —i)
e | [0 | 28 [Om|rw mr 8 gl A |

Selbsteinstellender Temperaturregler
Zwei- und Dreipunktregler (pulsweitenmoduliert)

Sollwert-, Absenksollwert

Absolutwertiiberwachung

Uberwachung Themoelement
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lYYiControl

it-autec BlowControl

Heizleistung

Ubersicht Temperaturen I Kopfheizung I Extruderheizung I SchaITuhr|

[1 haad

2 [_pemd
3 [_pemd
a [ pemad
5 [
s [ [n3aad

-

=
=
i
=
0
=
]
=]
™
[+
2

z

z

z

2.200 | kx

6,000 | K/

g

z

75,000 | Skalierungsfaktar

.16

hes surert

o [ saulu
o [ oanlk
@ [ oanilu
o [k
o [ ol
o [ oanlu
& [ oanlk
o [ ool

o Messung [3uft

01.08.2007 14:20:43 X

Heizleistung

t-quigs,
% 1/min

§3) Cez.000):
Bz oo

698 T > 01.08.2007 14:09:07 HEIZUNG: Abzenken ist ein

13

(8 Jswa| 0

e | S| [mmr [ @)

Uberwachung der Heizleistung

Anzeige der Heizleistung je Zone

Testbetrieb
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Schaltuhr

it-autec BlowControl 01.08.2007 14:14:10 [g|

Ubersicht Tempera‘rurenlKopfheizunglEx‘rruderheizung| Schaltuhr | Heizleistung Itm

o Freigabe Heizung ‘ﬁ Temperatur OK und Nachheizzeit abgelaufen % 1 i

SSS?'; .t’-\bsenken ohne Lufter
= Synchrones Hochheizen Ein

| 1BI]| | 18|°C Mindesttermperatur EZDNL Ausnahme
[ 240] [ 240.00]min Nachheizzeit Regler Abtastzsit (1 =55, 2=10s, 3=20s )

Extruder | Kopfl Sonstiges |

[ Jsonntss
B $ Tl
] Dienstag (0] Wz 290009]
(] it @]
B
0
[

698 T > 01.08.2007 14:09:07 HEIZUNG: Abzenken ist ein

B 16 [ewe| 01|28 Cm[= =[5

®[s3

b ]

Wahlweise drei oder eine Wochenschaltuhr

Nachheizzeit und Mindesttemperatur zur Vermeidung von Kaltstarts

Einstellbare Reglerabtastzeit zur Erhohung der Lebensdauer bei Einsatz
von Schitzen
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it-autec BlowControl

Formbewegung | Einstellung IAngeich I Scope |

01.08.2007 14:41:18 X

rnrnfs FriT

e e

I
¥

Iy

|

LI
C

=]
=
(=]
E-y
==
(=]

w w
o

-

Schliefstopp 1
Schliekstopp 2
Form geschloszen
Cifnen bis Dorm ab
Cffnen schnell
Offnen langsam
Worblasnocke 1
Yorblasnocke 2
Kern 1 vor

Eern 2 var

Madel var

Daorn ab

Entnahme vor

| whartestellung Auzstofien

t-quigs,
% n Umln

) Cesazals
" PANESED

e e e e S R R

LI

20| @& | S5V Zuriick

00 [ AL [ZAR[ W [ W

2
122 > D1.08.2007 14:37:01 Endlage verlazzen: Nadel

B § [ewe| 01 | 83 [Omw[= [= [65]

Bewegungsregelung mit max. 16 Kanilen fiir z.B. Form 6ffnen/schlieRen, Blasdorn
aufwirts/abwirts, Formtransport, Kernzug, Artikelentnahme usw.

|‘q.0

3
3

%9

b ]

Bis zu 8 Geschwindigkeitsumschaltungen, Bewegungspfeile konnen richtungsunabhangig
bedient werden

Bis zu 8 Nocken fiir wegabhadngige Steuerung von Maschinenfunktionen

Geregeltes Zuziehen fiir einen zeitlich linearen Kraftaufbau

Wegabhingiges Umschalten auf Druckregelung
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it-autec BlowControl

01.08.2007

14:51:30

[ 3.000]:|

3,l]l]l]| 3 Dauer Scope

Formbewegung I Einstellung IAngeich | Scope
0 “agzollwert_mm e Stellgroszze ‘W

o o ° o ° “agizteeert_mm ° Istgeschwindigkeit_mms

5036 5036 10,2 5083
@ Bew 1

4637 4637 B2 d0EE

4237 4237 &1 2050 (O Bew?z

3837 3837 41 2083 () Bew 3

43,8 38 20 1017 () Bewd

WLE WIE 00 00 @ 10,000 =
O Bew 5

,

2638 2838 20 1007 U‘L) 11.680|=
O Blew B &

2239 2239 41 2033 h3 291548
O Biews 7

183,9 1839 &1 <3050

1440 1440 822 4056 O Bew 8

04,0 1040 -10.2 5083

0.0 04 0.8 1.1 15 1.9 23 26 30 |-
Warten auf Trigger I:I Bewegung 1

59

684 T > 01.08.2007 14:41:39 Heizbandiaberwachung hat angesprochen

13

[ e

n

23 [Oms

-

Scope als Hilfsmittel fiir die Einstellung von Bewegungsachsen

Messung von Wegistwert, Wegsollwert, StellgroBe (Ventilsollwert) und
Istgeschwindigkeit

Triggerpunkt bei jeden Bewegungspfeil einstellbar

Automatische Skalierung der MessgrofRen

Ausblendung einzelner Messgrof3en
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Blasen 1 |Blasen 2IWegnoo|<en FormIPDE—EingabeIFrei IFrei IFrei IFrei a°r
Elagen &3 m Elazen EIN
Intervallblazen AUS m Intervallblasen EIM
100.00| Drucknormierung

100,0

20,0

50,0

40.0

20,0

0.0 T T T T o

00 16 72 10.8 14.4 12.0 215 25.1 28.7 323 ®A

Druck | I],1l]l]|s | 0.1 I]I]|s [ 3 Verz. Vorblazen

| soo0|% [ 1s00|<| 1.500]s [ s Dauer Vorblasen

| I],3l]l]| 3 | l],3l]l]| S [ 3 VWerz. Hauptblazen

t-quigs,
% n Umln

) Crz0e0)+
Bz zsrens]

% -s sl - s Dauer. Hauptblazen
[ 14.000]s [ 10.200]: [T

s Dauer erstes Blasinteryall

®[s3

[ soool% [ 1.555]s[ o.000]: [ s Dauer Intervallblasen Sollwert 1
[ 2z000]% [ 1100]s[ o.oo0]: s Daver Intervaliblasen Sallwert 2
| 4,l]l]l]| £ | l],l]l]l]| 3 _ 3 Dauer Enliftungzzeit

b ]

684 T > 01.08.2007 14:41:39 Heizbandiaberwachung hat angesprochen

B | 8§ [ess] 0028 |0m

== (&3

Darstellung des Blasverlaufs in einem Diagramm
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it-autec BlowControl 01.08.2007 15:19:38 X

Extruderdrehzah | E}druderdrehzahlkorrek’rurI Grundspal‘rregelung'
Grund  Saoll

Ist

26.1 I 100 | ufmin Extruder 1 3 @“ %
854 | A Extruder 35-4 232
[70.0][80.1][331][ 192]
9.0/ 700l zoo] TTTTTTTTTTTTTIT] [ 80] wimin Extruder 2 .
333 J & Extruder
90.0] [TTTTTTTTTITTITIT  [100] wimin Extucr 3 « | -l
69.8( | A Extruder -
ll:::l -1l],l]l]l] 4
55,0/ s5.0] [TTTTITITITITITIT] [ 60]uwminExtruderd -
= I A Estruder LJJLJ 20.070 &

AT

684 T > 01.08.2007 14:41:39 Heizbandiaberwachung hat angesprochen

B | 8§ [ess] 0028 |0m

= [= [8

Extruderdrehzahlsteuerung fiir 1 bis 8 Extruder

Analoge Sollwertvorgabe der Drehzahl

Anzeige von Drehzahlistwert und Drehmoment (Strom)

Ubernahme der aktuellen Drehzahl als Produktionsdrehzahl
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WM Control it‘m

Vorwahlschalter

it-autec BlowControl 01.08.2007

Yorwahlen 2 |8’ra‘rus Allgermnein I Grundstellung I Endlagen| n.m

Kernzug 1 AUS Kernzug 1 EIM %

Kernzug 2 AUS u Kernzug 2 EIN
Schlauchschliefvarrichtung oben EIM

u Schlauchechliefvorrichtung unten EIN ﬁ- l:l
=3[ 10.000]s
Madelsteusrung EIN
LJ‘LJ 27.940| =
B[ o)
m Spreizensteuerung EIN

15:33:20

W ai I Yorwahlen 1

Schlauchschliefvorrichtung oben AUS

Schlauchschliefvorrichtung unten ALS

Madelsteuerung AUS

Spreizensteuerung AUS

Blazdornsteuerung AUS Blazdornsteuerung EIN

684 T > 01.08.2007 14:41:39 Heizbandiaberwachung hat angesprochen

B | $ [es] 00]28 |0m

= [ [B3E

Vorwabhlschalter fiir das An- und Abwahlen von Maschinenfunktionen

Anzeige der Ein- und Ausschaltfunktion im Klartext

Schalter fiir die 1 aus n Vorwahl kénnen in Gruppen zusammengefasst werden
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Copyright © 2007 it-autec GmbH

lYYiControl

it-autec BlowControl

Statusmeldungen

01.08.2007

Mawi I\/orwahlen 1 I\/orwahlen 2 I Status Allgemein I Grunds‘rellung|

Endlagen

Q Form LINKE gedffnet
Q Form LINKE in Schlauchstellung
@ Forn RECHTS gasfinet

o Farm BRECHTS in Schlauchstellung

o Kerhzug 1 ausgefahren

Q Kernzug 2 in Grundstellung

Q Kernzug 2 in Warteposition

Q Spreize gespreizt

Q Blazdorn ausgefahren

Q Madel ausgefahren

Q Entnahmeagreifer gedffnet

Q Entnahme Fahrbewegung ausgefahren
Q S8 oben ausgefahren

Q S8 unten ausgefahren

Q Form LINKE geschlozsen

o Faorm BRECHTS gezchlossen

o Kerhzug 1 eingefahren

Q Kernzug 2 in Entformposition

Q Kernzug 2 in Warestellung Ausstolen
Q Spreize zusammengetahren

Q Blazdorn singefahren

Q Madel eingefahren

Q Entnahmegreifer geschlossen

Q Entnahme Fahrbewegung eingefahren -

AT

Q S8 oben eingefahren

Q S8 unten eingefahren

684 T > 01.08.2007 14:41:39 Heizbandiaberwachung hat angesprochen

[ e

13

23 [Oms

[ (@3 [Q

Statusanzeigen fiir die Anzeige von Maschinenzustanden
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WM Control t-qutec

Zeiten und Zahler

it-autec BlowControl 01.08.2007

15:43:04

T —
| o.zo0] | o.zo0] ] s Vierzagert S5V oben vor

| I],3l]l]| | l],3l]l]| E[ ¢ Werzagert S5V unten vor

(70.0[81.7)[ 351 124]

[ 1200] [ 1.200] CTTTTTT] s Verzégert Nadsl 1 vor

| 2000] [ 2000 TTTTTTTTTTTT] s Verzager Madel 1 Blasen ein 'tﬁ_
=R
&) o)

01.08.2007 15:46:46

| l],5l]l]| | l],5l]l]| DI 3 Werzdgert Entnahme ist zu {Filter Signal)

| _o.600] [ o600 | =

} Zeiten 2| Zaehler 1 [ “m
‘aehlerwen 1 |
| 2.000] [ 1.380] B s Nag ALty

=
4
~
o)
@
=

S

sehlenen2 [E )|

2|Zaehlerwen 3 @@

| s.000] [ z.000) [TTTTTTTTTTTTTTTTTT s abs s (Eomsra
2| zaehlerwents 'U:_E

Zaehlerwert B Eg

[ 3o00] [ 1.380] [TTTTTTT T - v — i @ Lozl
35 iy W[ )

ashlerwen 10

achlerwert 11

ashlarwert 12

ashlerwert 13

ashlerwer 14

%)
achlerwer 15 @

Ll el
LUULLLLUELLLL

& o8
8

684 T > 01.08.2007 14:41:39 Heizbandiberwachung hat ang

m ‘ ﬁ ‘ EE@ ,_[J_U;]A H 634 T > 01.08.2007 14.41:38 hat "I‘il
(B[ T8 [eoa[M[ES [Om[r [= [m5EH A

Zeitsollwerte fiir die Einstellung des Maschinenablaufs
Anzeige der Zeitistwerte

Zeitmessung der Hauptbewegungen

Anzeige der Zahlerstande

Nicht belegte Zeiten oder Zahler konnen ausgeblendet werden
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it-autec BlowControl 01.08.2007
Messwerte 1 | Messwerte 2 I Char‘tl Chart Config I Metzwark

15:53:28

220 | rnax. max.

200 | max.
250.0 | I 500 " Mazseternperatur
&
180 | min.
150 | i i
e
B00 | max. ra. ﬂ_
480 | rrax.
488.1 |_|_|_|_|_|_|_|_|j 1000 | bar Massedruck Extruder E 10,000 ¢

0| min.
0| min. rrir. LJ‘LJ %

42 | rrax. Kihlung ein

421 | 1 100 * % Delternperatur

38 | min. Heizkreis aus

35| min. min.

56 > 01.08.2007 15:52:46 Messwert 2: Massedruck Limit min.

B |8 [swe| 01 ]88 |Cm[= =[085

Anzeige von ProzessgrofRen wie z.B. Massetemperatur, Massedruck,
Oltemperatur, Oldruck
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it-autec BlowControl 01.08.2007

Messwerte 1 IMesswer‘te 2| Chart | Chart Config I Netzwerk Itm
00 0 .

15,00 30,00 80000 250,00 %E

12,00 5400 B60,00 263,60 —| —o

16:22:41

9.00  TRO0 52000 24720 —

it-autec BlowControl

i | | Netzwerk
.00 10200 380,00 230,80 — Messwerte 1| Messwerte 2 [ Chart | Chart Config “_M
Server : Maxtor —> arv_b

751

300 126,00 240,00 214,40 — & . [7o.0|[08.7][ 505] 134
& \Networki\pde\Artikel_#\PdelLog_2007_08_01.txt [Su.0|[624][518] T08]
= 55.0)
Branen Dateien | m_ | 21]
PdeLog_2007_04_03.o¢t
000 15000 100,00 198,00 —, PdeLag_2007_07_26.txt =1 10.000]+
Pdelog_2007_07_27.txt o
TR S s e PdeLog_2007_07_28.td ) [ saz0)s
0"’1 ; : Pdelog_2007_07_29.txt + O
assetemperatur Pdelog_2007_07_30.6d & 203678
Pdelog_2007_07_31.txt Z
e I PdeLog_2007_08_01.tt
e Extruderdrehzahl
0 Zykluszeit

56 > 01.08.2007 15:52:46 Messwert 2: Massedry 0 @
‘ Ordner auswahlen ‘ \LHE"@

1 | § |e=s| [0 | & [ U]

56 > 01.08.2007 15:52:46 Messwert 2: Massedruck Limit min.
(B ] [ 6 [en | I [ S8 [Cm = [m 8 Fy 4 |

Es konnen pro Maschinenzyklus bis zu 120 Prozesswerte aus der Steuerung intern
oder direkt auf einen Server im Netzwerk aufgezeichnet werden

Datenschnittstelle: Textdatei (in Excel importierbar), optional XML-Datei oder
Anbindung an einer SQL-Server Datenbank

Die Aufzeichnung auf Server erfolgt in Tagesprotokollen
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:JfWControl it-qutec

Sollwerte

it-autec BlowControl 01.08. 2007 16:04:00 E]
Blasen |Transport| Seite 3|

50.0 soof ([[[[[[[][] 100 | % 51 Waorblasdruck 1

[TITTTTTTTT T M [ 190] % S1 Hauptblasdrucks Druck 1. Blasintereall [90.0/[08.4][_515)[ 180)

|  soo]| so0o] | [[100] 3% 51 Druck 1 bei Intervallblasen ﬁ-m
& [row)-

200][  so0| [TT] [ 100] % S1 Druck 2 bei Intervallblasen [ zus0):
iz

56 > 01.08.2007 15:52:46 Messwert 2: Massedruck Limit min.

B 18 [swe| 01 ]88 |Cm[= = [65]

Analoge Sollwertvorgaben mit bedienbaren Rampen, positiven und negativen
Ausgabewerten und konfigurierbarer Kanalzuordnung fiir z.B.:

Stiitzluftvorgabe liber Proportionalventil

Blasdruckvorgabe iiber Proportionalventil

Gesteuerte Kernziige iiber Proportionalventil
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WM Control it‘m

Diagnose

01.08.2007 16:55:57

it-autec BlowControl

3]s} I Einstellungen |

Diagnose | Meldehistorie I Produktionsdaten [tm

er | <x | Diaturn | heldung |
A1 < 01.08.2007 16:55:53 hdezzwert 1: Mazzetemperatur Limit min. min.
Gl B 01.08.2007 16:55:50 Messwert 3: Oelernperatur Limit mas.
a7 S 01.028.2007 16:55:49  Messwert 2: Maszedruck Limit masx.
h4 B 01.08.2007 16:55:48  Meszswert 1: Mazzeternperatur Limit max. mas.
53 B [INRIERIlIERES it-autec BlowControl
a1 = 01.08.200715 ;
Info | Einstellungen | Diagnose|  Meldehistorie | Produktionsdaten
B34 T > 01.08.2007 14 - <
122 » 01.08.2007 14 : :
So Mo Di Mi Do Fr
534 T = 01.08.2007 14 O O O @ O O
BET T = 01.08.2007 14 Nr| | o ‘ B | Meldung
BEz2 T = 01.08.2007 14 52 > 01.08.2007 165605  Messwert 1: hMassetemperatur Limit min.
FR3 T = 01.08.2007 14 51 5 01.08.2007 16:56:05  Messwert 1: Massetermpetatur Lirmit min. min.
BEd T 5 01.08.2007 14 51 < 01.08.2007 16:55:53 hesswert 1: Masseternperatur Limit min. min.
o 61 > 01.08.2007 16:55:50 Meszwent 3 Oelermperatur Limit max.
Bsb T = 01.08.2007 14 57 kS 01.08.2007 16:55.49 Messwert 2: Massedruck Limit max
a0 T B 01.08.2007 14 8 > 01.08.2007 16:55:48 Meszwent 1: Mazeetemperatur Limit max max
133 = 01.08.2007 14 53 E 01.08.2007 16:55:.46 tesswert 1: Maszsetemperatur Limit max.
635 T <« 01.08.2007 16:55:45  HEIZUMNG: Relstive Taleranz Low Low verletzt
694 T o« 01.08.2007 16:55.45 HEIZUMG: Relative Taleranz Low verletzt
673 T < 01.08.2007 16:5545  WwWDS Kanal 3: Stepperklermnme Referenztahrttimeout 6%8} 12,4603
672 T < 01.08.2007 16:55:45  WDS Kanal 2: Stepperklemme Referenzfahrt timeout
671 T = 01.08.2007 16:56:45  WDE Kanal 1: Stepperklernme Referenzfahrttimeout & _293730
627 T < 01.08.2007 16:55:45  WDS Kanal 1: Taleranzilberwachung max verletzt z
17 T = 01.08.2007 16:55:45  WDS Kanal 1: Toleranziberwachung min verletzt
GE < 01.08.2007 16:55:.44 tesswert 3: Frei Limit max, max.
65 < 01.08.2007 16:55:44  Messwert4: Frei Limit rmas
61 < 01.08.2007 16:55:44 tesswert 3 Oelernperatur Limit max.
G0 < 01.08.2007 16:55:44 Meszwent 3 Oelermperatur Limit min.
59 < 01.08.2007 16:55:44 hesswert 3 Oelternperatur Limit min. min.
58 < 01.08.2007 16:55:44  Messwert 2: Mazzedruck Limit ras max
57 < 01.08.2007 16:55:.44 Messwert 2: Massedruck Limit max
13 < 01.08.2007 16:55:44  Messwert 2: Magsedruck Lirnit rin.
55 < 01.08.2007 16:55.44 tesswert 2: Maszsedruck Limit min. min. ™
Wi : tHard Disk\ErrorloghErr Log_slog — 101
51 < 01.08.2007 16:55:53 | Tabelle auf USB-Stick kopieren

ﬁ 52 > 01.08.2007 16:56:05 M t1: M atur Limit min_

[ % [ 01 ] &8 [Om]e

=4

Fehlermeldungen und Statusmeldungen werden im Klartext angezeigt

Zeitstempel fiir Meldung ,,gekommen” und Meldung ,,gegangen”

Optionale Fehlerhistorie auf Server im Netzwerk im Textformat
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it-autec BlowControl 01.08.2007 17:15:45

| Info | Einstellungen | Diagnose | Meldehistorie | Produktionsdaten|  Bedienprotokall n »
() So {7 Mo ) Di (&) Mi () Do O Fr {3 Sa
1) | P | Benutzer | Datum | Albwert | Meuwsert | |
4340-3 3 Fingerprint - 30253 01.08.2007 16:03:03 250 15 Systern 10 OM : Systern 14 ON 4 i
4330-3 3 Fingerprint - 30253 01.08.2007 16:03:00 a0 a Systermn 10 OM : System 14 OFF 4
4340-2 3 Fingerprint - 30233 01.08.2007 16:02:33 250 a0 Systern 10 OM : Systemn 14 0N 3
43401 3 Fingerprint - 30233 01.08.2007 16:02:45 250 200 Systermn 10 OM : Systemn 14 0M 2
43400 3 Fingerprint - 30233 01.08.2007 16:02:37 zn 280 Systermn 10 OM : System 14 0M 1
43910-3 2 Fingerprint - 90259 01.02.2007 16:02:12 20 1 Systern 10 OM @ System 12 OM 4
4310-2 2 Fingerprint - 90259 01.02.2007 16:02:08 2 3 Systern 10 OM @ Systern 12 OM 3 e
4310-1 2 Fingerprint - 90259 01.02.2007 16:02:02 7 B Swstern 10 OM @ Sypstern 12 OM 2
1820-1 4 Fingerprint - 30253 01.08.2007 15:53:13 185 a bar blaszedruck Extruder
1815-1 4 Fingerprint - 30253 01.08.2007 15:53:12 130 a bar blaszedruck Extruder
1805-1 4 Fingerprint - 90233 01.08.2007 15:53:02 213 430 bar Massedruck Extruder :
1810-1 4 Fingerprint - 30233 01.08.2007 15:52:57 zzn EO0 bar bdzssedruck Extruder :
1800-1 4 Fingerprint - 30233 01.08.2007 15:52:53 300 1000 bar kdassedruck Extroder
1825-1 4 Fingerprint - 30233 01.08.2007 15:52:46 3000 32TET bar bassedruck Extruder : PLC YWert 37 =
182040 3 Fingerprint - 30233 01.08.2007 15:52:20 a 130 *C Mlassetemperatur © z
18150 2 Fingerprint - 90259 01.02.2007 15:52:16 1) 120 T lzszetemperatur | Regler Abrastzeit [1=5=, ..
18050 3 Fingerprint - 90259 01.02.2007 15:52:13 T 200 *C bdazzetemperatur : Synchrones Hochheizen ...
18100 3 Fingerprint - 90259 01.02.2007 15:52:09 20 220 *C hdmszetemperatur :
18252 4 Fingerprint - 30253 01.08.2007 15:51:50 2000 1000 *C Deltermperatur ; PLE Vet 93
18002 4 Fingerprint - 90233 01.02.2007 155142 200 100 *C Deltemperatur
18202 3 Fingerprint - 30253 01.08.2007 15:51:23 183 a5 *C Deltermperatur :
18152 3 Fingerprint - 30233 01.08.2007 15:51:21 130 38 *C Deltermperatur :
18052 3 Fingerprint - 30233 01.08.2007 13:51:16 215 42 *C Deltermperatur :
18102 3 Fingerprint - 30233 01.08.2007 15:51:11 zn EO *C Deltermperatur :
1826-3 4 Fingerprint - 30233 01.08.2007 15:530:52 True Falze Frei : PLC Wert 35
1826-3 4 Fingerprint - 90259 01.02.2007 15:50:47 Falze True frai @ PLC YWert 95
1826-2 4 Fingerprint - 90259 01.02.2007 15:50:43 Falzse True *C Delternperatur : PLC VWerk 94
1826-1 4 Fingerprint - 90259 01.02.2007 15:50:42 Falzse True bar blmszedruck Extroder : PLC VWerk 92 w
4 14 e - c. " ic.ac L i

‘ Tabelle auf USB-Stick kopieren ‘

h2 > 01.08 2007 16:56:05 Mezswert 1: Maszetemperatur Limit min.

T2 | § (o= | 10 [ 23 Omrw [m [§7)

Das Bedienprotokoll speichert jede Bedienung unter Angabe von Benutzer,
Uhrzeit, Altwert und Neuwert

Die Protokollierung erfolgt intern fiir 1 Woche

omit lassen sich Maschinenstillstinde aufgrund von Fehlbedienungen
nachweisen
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it-autec BlowControl - 66% = ~oo7cs=s el i —-0.0.0.0
—_— PIN Cades

Einstellungen
| UUSE Stick - Terte | I:_'I Servicepersonal 3
= ) | |2 Einrichter 2 il
Textnummern anzeigen i 3 Maschinenbediener 1 PO o mmmm
- 0
| | [_a 0
I I 7 0
s 0 T [_=]
a R
oo [ : = Tom):
D : ‘9| | @ Coma
“F i

Benutzer : Fingerprint - 902

Zugriffsebene : 999 |Benulzer z

0 = kein Zugiff
15| min Yerz. Bildsg O g

i O_I

294011 | Iststickzahl

hinenbediener

O 3 =Service Personal

BO7 | h Hedraulikpum x |
I:l FIM-Code eingeben |

1

697 (Rt PIN-Code wiederhaolen ' I

) sasg

[

52 > 01.08.2007 16:56:05 M

5

0-F6-F-1333 10

i1

Bedienverriegelung tiber PIN-Code

3 unterschiedliche Level (Maschinenbediener, Einrichter,
Servicepersonal) + Systemadministrator

Die Benutzerlevel aller Sollwerte, Vorwahlschalter und Taster kdnnen
individuell vom Systemadministrator eingestellt werden
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|Artikel-0815

|| Select All

ljl rnin Yerz. Bilds
294332 | |ststiickzahl

h Hydraulikpu
h dutornatik EI

5

> 01.08.2007 16:56:05 N

)

i

»
° 1 2 (13|45 9 0 - | = ' ] B
TAB UNDO
ajwjejrj® ofprjlby! |
,
carsl| a [ s | d | f|g NN EAEAE o
SHIFT|| Z X = v b | @ sHiET| [
R o)
Post || s || & + > || LEFT ||RiGHT|| END [ DEL iy
(] ] i Covom) -
ESC Backspace ' z
Test-01.wds 12062007 1075906
test-02. wds 20,06,2007 10:22:30

Alle Einstelldaten kénnen intern oder auf USB-Stick gespeichert und wieder

eingelesen werden

Optional kann die Archivierung auch auf einen Server im Netzwerk erfolgen

Henri Dunant Str. 57, 51107 Koln,

, Email: info@it-autec.com
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it-autec BlowControl 01.08.2007 17:35:57 A
| Einstellungen | Diagnose | Meldehistorie | Produktionsdaten | Bedienprotok < | » "_m

USE Stick - Teste | | Teste > USE Stick |

Einstelldaten laden

|:| Textnurmrmern anzeigen

s
Einstelldaten abspeichern
L

\Network\pde\Artikel_B 't;_
47
intern | USB ‘ @
10,000 =
22.940| =
Benutzer : Fingerprint - 90 : =
Zugriffsebene : 3 Alle Seiten drucken? z

Netzwerk UsB

Netzwerk

PIN-Code

min Yerz. Bildzd

WHetworkipdetartikel_gYHardCopy
294491 | |stetlckzahl

Alles Aktuelle Abbruch

697 h Hydraulikpurn feey - @

697 | h Autornatik EIM 0*

) L

h2 > 01.08.2007 16:56:05 Messwert 1: Massetemperatur Limit min.
$ e O0 | 23 | |8

Es konnen sowohl alle Bildschirmseiten oder die
aktuelle Seite auf USB-Stick oder auf einen
Netzwerkserver gespeichert werden
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it-autec BlowControl

| Einstellungen

lYYiControl

01.08.2007 17:35:02 X

Diagnose | Meldehistorie | Produktionsdaten | Bedienprotoke 4 | ¥

LISB Stick > Texts | |

Teste - LISB Stick |

Einstelldaten laden

D Textnurnrmern anzeigen

Einstelldaten abspeichern

Letate Datei:

\NetworkipdeArtikel B

PIN-Code

Benutzer : Fingerprint - 90259
Zugriffsebene - 3

294473 | |ststlickzahl

697 | h Hydraulikpumpe EIN

i) L.

697 | h Autornatik EIM

Netzwerk USB |

B

| intern

min Yerz. Bildschirmschoner ein

% _(_:5 i

(E)
[26.1][72.1][ 263][ 351)
T[]
= [o0)-
G [ 1.100]s

Wz 204e73]

i
I

52

> 01.08.2007 16:56:05% Messwert 1: Massetemperatur Limit min.

e
b
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[ 8 Jaws | 01 | 28 [Om] = [z [67

" A

Umschaltung der Bildschirmsprache

Die Textdateien fur die Bildschirm- und Meldetexte kénnen per USB-

Stick geladen werden

Betriebsstundenzahler Automatikbetrieb ein
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lYYiControl

it-quiRs,

HTML Online Hilfe

File Zoom Tools Help

[Fle Edit view Favorites | & |»|@©[&)] a3 %]

- Adldress | http:fflocalhost help_1findex. htm?23 v

3.1.3 Kurve Shiften (3)

|

Selekti eines bedi 15 zum Shiften
- Wenn sich der Cursor in dem Kurvenbereich (5) auf sinam
4 | bedienten Stutzwert befindet wechsell der Button (c) von
' A
] : | ) Jetzt kann der Button (c) angetippt werden um
i diesen 2um ansct \ Shiften 2u selekt

ren

Ist ein Stitzwert zum Shiften selektiert worden, werden
Shiftbutions. (d) eingeblendet und der selekiierie Stitzwerl
wachsell die Farbe und wird grin

Selektiert man zusatzich einen zweilen Stitzwerl kann
der ganze Bereich (e) zwischen den beiden seleklienen
Stitzwerten mittels der eingeblendeten Shiftbuttons (d)
verschoben werden

Deselektion eines zum Shiften selektierten Stlitzwer-
tes

Durch betatigen einer der Tasten im Bildschirmbereich (3)
wird der Shift Mode aufgehoben Befindet sich der Cursor
auf einem zum Shiften selektierien Stlutzwert kann durch
ermeutes dricken des Buttons (c) dieser deselekbart wer-
den

Ipage 250f 147w

(o )]

|— |— @ Local intranet

Hilfe Taste: Durch Betatigen Hilfe-Taste wird die
Onlinehilfe fir die aktuell aufgeschlagene
Bildschirmseite im Browser eingeblendet.
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